VSEOBECNY POPIS A TECHNICKE PARAMETRE

2 = p Jednotka et
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parametra g
stroja
1 llisovacia sila min. - max t 400
2 lPracovna dizka min. - max mm 6 050
3 |Priechod medzi stojanmi (minimalne) mm 5100
4  |\Vzdialenost medzi baranom a stolom (minimalne) mm 630
5 |[Sirka stola (minimalne) mm 154
6 [zZdvih (minimalne) mm 365
7 |VyloZenie v stojanoch (minimalne) mm 510
8 [Pocet prednych podpier ks 4
9 [Pocet palcov zadného dorazu ks 4
10 [Posuv palcov v osi X (minimalne) mm 750
11 [Posuv palcov osi R (minimalne) mm 250
12 |St6l pre kompenzaciu priehybu s CNC automatickym - ano
motorickym nastavenim
13 [Motoricky zadny doraz (os X a R) - ano
14 |Nastrojové vybavenie - horny nastroj priamy, vyska H = - ano
minimalne 130 mm, v celej dizke lisu
15 |Nastrojoveé vybavenie - spodny nastroj ,V" drazky 16, 22, - ano
35 a 50 mm, v celej dizke lisu
16 [Off-line softvér riadenia lisu - pre vytvaranie programov| - ano
a simulaciu ohybov na PC
17 (4 kizne ulozené predné podperné ramena - ano
18 |[CNC riadiaci systém - ano
(2D grafické CNC riadenie Styroch osi - Y1, Y2
polohovanie barana/, X /polohovanie zadného dorazu/ a R
vySkové nastavenie palcov zadného dorazu/ s minimalne
10" farebnym monitorom, komunikacia v slovenskom
alebo ceskom jazyku)
19 [|Laserova ochrana ruk a systém bezpecnostnych ochran - ano
stroja
(zobrazovanie stavov na riadiacom paneli lisu
v slovenskom alebo c¢eskom jazyku)
20 |Pohybliva konzola s CNC systémom - ano
21 |2x ovladaci nozny pedal - ano
22 |Prevedenie zodpovedajucej poziadavkam ,CE" - ano




